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LASTING CONNECTIONS
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Firma Bohler Welding, kterd je prikopnikem v oblasti spo-
tfebnich materidld pro svafovdni, nabizi na celém svété
vyhradnifadu vyrobk{ pro svarovani spoju. Vice nez 2 000
vyrobkU{ je nepretrzité prizplsobovdno aktudlnim specifi-
kacim primyslu a pozadavkim zdkaznik{; tyto vyrobky
jsou certifikovdny uzndvanymi institucemi, a tedy schvdleny
pro nejobtiznéjsi aplikace v oblasti svafovani. Vzhledem k
tomu, Ze se jednd o spolehlivého partnera pro zdkazniky,
motto ,lasting connections” pfedstavuje filozofii znacky z
hlediska svard i osobnich vztahd.

PL

Jako pionier w dziedzinie spawalniczych materiatéw eks-
ploatacyjnych, Béhler Welding oferuje klientom na catym
$wiecie unikalng game produktéw do spawania potqcze-
niowego. Asortyment obejmujqcy ponad 2 tys. produk-
tow jest stale dostosowywany do biezqgcych wymagan
przemystu i potrzeb klientéw, certyfikowany przez uznane
instytucje i zatwierdzony do stosowania w najtrudniejszych
procesach spawalniczych. Filozofie marki bedgcej nieza-
wodnym partnerem dla klientéw doskonale odzwierciedla
jej motto ,lasting connections”, odnoszgce sie zaréwno
do potgczen spawanych, jak i zwigzkéw miedzyludzkich.

RU

Byayun nuaepom B 0651ACTU PACXOAHBIX CBAPOYHbIX MATE-
puanos, Bohler Welding npeanaraeTt Bo BceM Mupe CBOM
IKCKIMO3MBHbIM ACCOPTUMEHT MPOAYKLMM ASIS BLINOSHEHMS
cBApHbIX coeanHeHmM. Cebie 2000 m3aenmii NOCTOSHHO
AAQNTUPYIOTCS MOA AKTYASbHbIE TPEOGOBAHMS MPOMBbILLINIEH-
HOCTU M MOTPEOBHOCTH 3AKA3YMKOB, OHM MPOXOAST CEPTU-
OUKALMIO B ABTOPUTETHbLIX OPraHM3ALMSIX U YTBEPKAEHDI
AJ19 CBAPKM B CAMBIX TAXKENbIX yCNoBMax. KoMnaHMs BbICTY-
naeT HOAEXHBIM NMAPTHEPOM AJ151 CBOMX 3AKA3YMKOB, A ee
CIOraH “NMpPoYHbIM KOHTAKT” BbIPAXAET MPUHLKMN 6peHad
HEe TOMbKO B CBAPKE, HO M B MEXITMYHOCTHbLIX OTHOLIEHMSIX.

Nasi zdkaznici vyuzivaji sluzby partnera

» s maximdadlnimi zkusenostmi v oboru svarovdni spojd,
ktery poskytuje nejlepsi dostupnou aplikacni podporu
na sveté

» specializovaného na feSeni mistnich a globdinich pro-
blematik v oblasti, v niZ je lidrem

» koncentrovaného na potreby a Uspéchy zdkaznik({

» pritomného na celém svété s vyrobnimi zdvody, kan-
celdremi a distributory

Wspétpracujqc z nami, nasi klienci moggq liczy¢ na
partnera, ktéry

» ma ogromne doswiadczenie w spawaniu potgczenio-
wym i oferuje najlepsze na $wiecie wsparcie w obstu-
dze produktow

» jest specjalistq i liderem w zakresie rozwigzywania pro-
blemdw lokalnych i globalnych

» zwraca szczegolng uwage na potrzeby i sukcesy
klientow

» posiada zaktady produkcyjne, biura i sie¢ dystrybuto-
row na catym swiecie

Hawwu KnneHTbl UMeoT A0 C NAPTHEPOM, KOTOPbIM

» UMeeT MAKCUMATbHbIM OMbIT B 06M1ACTM CBAPOYHbIX
COEAMHEHMM M OKA3BIBAET HAUMYYLYIO MOAAEPXKKY B
MUpe

» CMeuUmanmsmpyeTcs 1 aBnseTcs MMAEPOM B pelleHnm
MECTHbIX M 0BLWMX Npobrem

» OPUMEHTUPOBAH HA I']OTpe6HOCTl/I nycnex KnmeHToB

» UMeeT NpeAnpUaTUs, 0dUChl U AUCTPUOBBIOTOPOB MO
BCEMY MMPY
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GENERATOR PRO SVAROVAN(
TIG AC, TIG DC A OBALENOU
ELEKTRODOU

Svafovaci zdroje URANOS 2700 a 3200 AC / DC opti-
mdliné kombinuji pokrocilé digitdlnf Fizeni a vyjimecné
snadné pouZiti se zdrukou nejvyssi kvality a vysoké pres-
nosti svarovdnt.

PL

SPAWARKA DO SPAWANIA TIG
AC, TIG DC | ELEKTRODA

URANOS 2700 i 3200 AC/DC to spawarki, ktére w opty-
malny sposdb tgczg w sobie najwyzszq technologie
cyfrowego sterowania i ogromnq tatwos¢ obstugi, tak by
zapewniac¢ wysokq jakos¢ i precyzje spawania.

RU

CBAPOYHbIV ATTAPAT A4
TIG DC, TIG AC M PYHHOM
AYTOBOWM CBAPK MMA

CBapouHble mnHBepTopbl URANOS 2700 1 3200 AC/
DC onTUMAbHO COYETAIOT BbICOKYIO TEXHOMOTUIO LiMd-
POBOro ynpasneHusa ¢ GOnbloM MPOCTOTOM MOSb-
30BAHMS, YTO MO3BOSMAET BbIMNOMHATL CBAPKY TOYHO M
BbICOKOKQYECTBEHHO.
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APLIKACE

Tyto zdroje s invertorovou technologii jsou schopné uspo-
kojit jakékoliv poZadavky na svarfovdni metodou TIG AC a
TIG DC. Rozmanitost funkci a technickych Fesenf z nich délaji
vyrobek ocenovany ve vsech aplikacich v nichz je poZzado-
vdno svarovdni vysoké kvality a s vysokou presnosti, jako
je tomu napriklad v pripadé hliniku.

SYSTEM TIG AC/DC, VHODNY
PRO VSECHNY POTREBY

Novd fada generdtord nabizi v jediném zafizeni moznost
svarovat metodou TIG DC a TIG AC se viemi funkcemi a
véetné svarovdni obalenou elektrodou (MMA-SMAW). V
rezimu TIG je k dispozici mnoho funkci véetné Bi-Level, Easy
Joining, Easy Rounding a Extra Energy.

POKROCILA TECHNOLOGIE A
VYSOKA UZITKOVOST

Generdtory URANOS 2700 a 3200 AC/DC jsou vyba-
veny nejpokrodilejsimi Fidicimi systémy, vyvinutymi a
patentovanymi pro zajisténi vyjimecénych viastnosti.
Rizenf generdtoru je zcela spravovdno v rdmci digitalnf
technologie s DSP (Digital Signal Processor).

V zafizeni je integrovdana Multiline Three Level technolo-
gie, kterd zarucuje navyseni vystupniho vykonu, nizkou
spotfebu a vysokou Ucinnost na trifdzovém vedeni bez
dalsich negativnich Ucinkd. To vie v rozsahu napdjeciho
napéti 180- 460V.

Novy generdtor ddle disponuje systémem VRD, vyvinutym
pro automatické snizeni napéti naprdzdno. Maximdlni hod-
notu Ize nastavit, coz? je velmi uzitecné v pracovnich pro-
stfedich, v nichz je z bezpecnostnich divodl poZadovdno
sniZzenf napéti naprdzdno.

INTELIGENTNI OBLOUK

DuleZitou vlastnosti fady URANOS 2700 i 3200 AC/DC je
zavedeni nového digitdiniho fidiciho systému DDWC® s
vysoce vykonnymi vypocetnimi schopnostmi. To dovoluje
systému reagovat extrémné rychle na zmény podminek
svarovdni, prepocitat a upravovat parametry na optimdinf
hodnotu. Poskytovat tak bez kompromisu ,inteligentni“ sva-
fovaci oblouk, ktery se neustdle automaticky prizplsobuje
a vzdy zajistuje optimdini proces.

PL

LASTOSOWANIA

Spawarka inwertorowa spetniajqgca wszelkie potrzeby spa-
walnicze w procesach TIG AC i TIG DC. Dzigki szerokiemu
zakresowi funkcji i rozwigzan technologicznych jest ona
chetnie uzywana we wszystkich dziedzinach zastosowania,
w ktérych wymagana jest wysoka jakosc i precyzja, jak w
przypadku spawania aluminium.

SYSTEM TIG AC/DC
ODPOWIADAJACY WSZELKIM
POTRZEBOM

Nowa gama spawarek umozliwia spawanie meto-
dami TIG DC i TIG AC, we wszystkich trybach, oraz
elektrodq (MMA-SMAW), przy uzyciu jednego urzqg-
dzenia. W trybie TIG dostepne sq liczne funkcje, m.in.
Bi-Level, Easy Joining, Easy Rounding i Extra Energy.

LAAWANSOWANA TECHNO-
LOGIA | WYSOKIE OSIAGI

Spawarki URANOS 2700 i 3200 AC/DC wyposa-
zone sg w bardzie] zaawansowane uktady ste-
rowania opracowane i opatentowane w celu
zapewnienia doskonatych wtasciwosci uzytkowych.
Sterowanie spawarkg odbywa sie catkowicie w oparciu o
technologie cyfrowq, z poziomu procesora DSP (Digital
Signal Processor).

Urzqdzenie wykorzystuje technologie Multiline Three-Level,
ktéra zapewnia pobdr energii przy duzym wspdtczynniku
mocy z tréjfazowej sieci prgdu przemiennego o napieciu w
zakresie od 180 V AC do 460 V AC, zwiekszajgc moc wyj-
$ciowq oraz zmniejszajqgc zuzycie i wptyw na sie¢ zasilania.
Nowa spawarka dysponuje poza tym systemem VRD opra-
cowanym w celu automatycznej redukcji napiecia jato-
wego. Mozna regulowacd jego maksymalng wartos¢, co
jest bardzo przydatne w srodowisku pracy, w ktérym ze
wzgleddw bezpieczenstwa wymagane jest ograniczenie
napiecia jatowego.

INTELIGENTNY UK

Gtownym elementem decydujgcym o innowacyjnym
charakterze serii URANQOS 2700 i 3200 AC/DC jest nowy
cyfrowy uktad sterowania DDWC® o duzej mocy i wysokiej
predkosci obliczeniowej. Dzieki niemu system jest w stanie
niezwykle szybko reagowac na zmiane warunkdéw robo-
czych, ponownie oblicza¢ i optymalnie regulowa¢ wszyst-
kie parametry, pozwalajgc uzyskac ,inteligentny” tuk, ktéry

automatycznie stale dostosowuje sie do warunkow tak, by
zapewnia¢ najwyzszq jakos$¢ procesu spawania. Uwierzysz,
gdy zobaczysz je w akcji.
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OBINACTU MPUMEHEHIMA

VIHBEePTOPHbIE ANNAPATHI YyAOBNETBOPSIOT MO6LIE MOTPEOHOCTH
ceapku TIGAC 1 TIG DC. bnaroaaps pasHoo6pasmto GyHKUMA
M TEXHOMOTMYECKMX PELLEHUM AQHHOE pelleHMe Nosb3yeTcs
CMPOCOM Be3Ag, rae TpebyeTcs BbICOKOKAYECTBEHHAS M TOYHAS
CBAPKQA, KAK B CIlyvde CBAPKM ArTOMMHMS.

YHMBEPCATIbHAA CUCTEMA
TIG AC/DC

MHBEPTOPLI HOBOIO MOKOMEHMS OOGBEAMHSIOT B OAHOM annapare
Bo3MoxxHOCTK cBapkm TIG DC m TIG AC co BceMun QyHKLMAMM U
CBAPKM 31ekTpoaoM (MMA-SMAW). Ans pexkuma TIG AOCTYMHbI
pPAsHOO6pPAasHble GyHKLMMK, BKItoYas Bilevel (AByXypoBHeBas
cBapka), Easy Joining (MpuxBaTtouHbli wos), Easy Rounding (I1er-
Koe ckpyrneHue) u Extra Energy (AONOnHUTENBHAS SHePrMs).

[MNEPEAOBbBIE
TEXHONOMMIN NMBbICOKASA
[MPOM3BOANTE IbHOCTb

CBapouHble nctodHmk URANOS 2700 n 3200 AC/DC ocHalleHsl
CAMbIMU HOBEMLLIMMM 3AMNATEHTOBAHHBIMU CUCTEMAMM YMNPAB-
NEeHUst ANS TAPAHTUPOBAHMS OTIIMYHOM MPOU3BOAMUTENBHOCTM.
YnpaBneHwe annapaTtoM OCYLLECTBASETCS MOMHOCTLIO C UCMOSb-
30BaHMEM LIMdpoBoM TexHonorum nocpeactsom LMNC (Lindposoro
npoLeccopa CUrHasos).

MCTOYHMKM BKIOYAIOT B cebs TexHonormio Multiline Three-Level,
KOTOPAS rapaHTUPYET MOrMOLLEHME TOKA OT TPeXdA3HOM ceTm
nepeMeHHOro TOKA C BbICOKMM KOO PULIMEHTOM MOLLIHOCTU B AMA-
nasoHe HanpsixkeHus oT 180 Ao 460 B, TakmM 06pa3oM NoBbILLIAS
BbIXOAHYIO MOLLIHOCTb M CHUXKAS BENMYMHY MOTPEBNEHUS SHEPrm
1 BO3AEMCTBMA HA CETb MUTAHMS.

HoBbIM CBAPOYHBIM AnnapaT MMeeT Takke cuctemy VRD, paspabo-
TAHHYIO A8 ABTOMATUYECKOTO OFPAHUYEHMS HAMPSIXKEHMS XOMO-
CTOro XoAd. MakcMMarnbHAs BENMUYMHA PETYUPYETCS, YTO ABMSETCS
O4YeHb NoNe3HbIM B PABOUMX YCIOBUSX, IAE MO COOOPAXKEHUAM 6e3-
OMACHOCTU TPEBYETCS MOHUXKEHHOE HAMPSKEHME XONOCTOrO XOAC.

YMHAA" AYTA

Hawnbonee BaxxHoM ocobeHHOoCTbO annapaTtos cepumn URANOS
2700 1 3200 AC/DC siBnsieTcs HOBAs LMPPOBAsS CUCTEMA AMHA-
MUYECKOro KOHTpons ceapki DDWC®, cnoco6Has BbIMOMHATL
6bICTPYIO 06PABOTKY GOSBLLIOIO KONTMYeCTBA MHOPMALMM.

DTO MO3BOSISET CUCTEME MPEAETTBHO GbICTPO PEArMPOBATL HA M3Me-
HEHWS YCITOBUM CBAPKM, NEPECUMTLIBAS M M3MEHSIS BCE MAPAMETPSI
AO OMTUMASIbHOM BEMMYMHBI M OBECTIEYMBAS «YMHYIO» CBAPOY-
HYIO AYTY, KOTOPAS HEMPEPBLIBHO MOACTPAMBAETCS TAKMM O6PA30OM,
UYTOObI BCEMAQ FAPAHTUPOBATL ONTMMAIbHLIM MpoLlecc. MNonpo-
BynTe U ybeAUTECH CAMM.

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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SNADNO POUZITELNY

Zdroje URANOS 2700 - 3200 AC/DC jsou vybaveny ovld-
dacimi panely iPanel s 3,5 "displejem a intuitivnim uZi-
vatelskym rozhranim, které je ve svém oboru jedinecné.
Prostfednictvim tohoto nového panelu osazeného poho-
dinymi funkénimi tlacitky a otocnym ovladacem, je mozné
nastavit vSechny svarovaci parametry. Na zakladé specific-
kych poZadavkd a zkusenosti, je mozné volit mezi zékladni
(XE) pokrocilou (XA) a profesiondlni (XP) Urovni rozhrani pro
specidlni a komplexnéjsi zplsoby nastaveni.

PL

Y ATWOSC UZYCIA

Spawarki URANOS 2700 - 3200 AC/DC sg wyposazone
w panele sterowania serii iPanel, z 3,5” wyswietlaczem i
niezwykle tatwym w obstudze interfejsem, wyjqtkowym w
swojej dziedzinie zastosowania. Nowy panel sterowania z
wygodnymi i funkcjonalnymi przyciskami i pokrettem umoz-
liwia ustawienie wszystkich parametréw spawania. Ponadto
ze standardowego ekranu (XE) mozna przej$¢ do ekrandw
ustawiert zaawansowanych (XA) i profesjonalnych (XP), w
zaleznosci od szczegdlnych i ztozonych potrzeb.

RU

JIETKOCTb B SKCTITYATALKNM

CeapoyHble annapatel URANOS 2700 - 3200 AC/DC o60-
PYAOBQHbI MAHeNsMM ynpaeneHus iPanel c aucnneem 3,5”
M OYeHb NPOCTLIM MHTEPdENCOM NONL3OBATENS, YHUKASb-
HbIM B CBOEM 06nacTu npumeHeHus. C HOBOM NAHENbIO
YNPABNEHUS, OCHALLEHHOM YAOBHBIMU 1 DYHKLMOHASb-
HbIMUW KINABULLAMMU U PYHKOM, MOXXHO 30AQTb BCE MApame-
Tpbl cBaApKK. Kpome Toro, B 3aBUCUMMOCTM OT NOTPeBHOCTEN
M OCOBbIX YCNOBUIM MOXHO NepenTr OT CTAHAQPTHOrO
pexmma oTobpakeHus napameTpos (XE) kK npoaBUHY-
ToMy (XA) n npodeccroHansHoMy (XP) ypoBHIO Ans BbINON-
HEHMS OCOBbLIX U CITOXHbIX PENYNMPOBOK.

JASNE ZOBRAZOVANI
V REALNEM CASE

iPanel zobrazuje vsechny hlavni hodnoty procesu svaro-
vdni se znaky, Cislicemi a symboly ve velké a jasné podobé,
prezentované na grafickém zobrazeni, umozZiuje tedy pro-
stfednictvim jediného celkového zobrazeni ziskat kompletnf
kontrolu nad procesem.

Ovlddaci panel je ddle vybaven 7segmentovym disple-
jem, na kterém muze uZivatel zobrazovat predvoleny sva-
fovaci parametr.

CZYTELNE WYSWIETLANIE
DANYCH W CZASIE
RZECZYWISTYM

Na panelu iPanel podane sq wszystkie gtéwne dane
procesu spawania wyrazone duzymi i jednoznacznymi
znakami, cyframi i symbolami, wyswietlane na ekranie

synoptycznym zapewniajgcym catosciowy oglqd sytuacii
i petng kontrole nad procesem.

HETKOE OTOBPAXEHWME B
PEAJIBHOM BPEMEHI

iPanel oTobpakaeT Bce OCHOBHbIE MAPAMETPbI MpoLecca
CBAPKM BOMbLLIMMM U YETKMMM 3HAKAMU, LIMDPAMM M CUM-
BOJIOMM HA 3KPAHE, YTO MO3BOSSET BUAETH UX OAHOBpPE-
MEHHO M OCYLLECTBATL MOHbIM KOHTPOSb 3 MPOLECCOM.
Kpome Toro, Ha NaHenu UMeeTcs AMCnnemn ¢ 7 cermeHTaMm
AJ19 MPOCMOTPA BbIGPAHHOIO NApAMETPd CBAPKM.




iPanel 55 x 73 mm

(ev4 cz
Podsviceny displej Otocny ovladac
PL PL
Podswietlany Pokretto sterowania
wyswietlacz
RU
RU Pyyka ynpaBnenums
Aucnnen c NnoACBETKOM
D
cz
Funkénf tlacitka
PL
Przyciski funkcyjne
RU
DYHKLUMOHANbHbBIE KITABMULLN (m] (m] (m] (m] [u) [m)
SR Prd)

boéhler =g

Ccz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU
CBETOAMOAHBIN
amcnnen
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SVAROVANI TIG AC/DC, VHODNE
PRO KAZDOU SITUACI

Prostfednictvi oviddaciho panelu je mozné modelovat viastnosti sva-
fovdani TIG dle viastniho uvdzeni diky nes¢etnym moznostem uzivatel-
ského prizplsobeni pracovnich parametrl. Po vstupu do reZimu Set
Up muzete definovat dobu predfuku a dofuku (pre-gas a post-gas),
pocdtecni a konecny proud, tvar viny AC, Casovdni smiseného AC/
DC proudu a dalsi funkce.

PL

SPAWANIE TIG AC/DC,
ODPOWIEDNIE W KAZDEJ
SYTUACUI

Niezliczone mozliwosci dostosowania parametréw roboczych na
panelu sterowania pozwalajq wyregulowacé wtasciwosci procesu spa-
wania TIG wedtug wtasnych potrzeb. Po przej$ciu do trybu Set Up
mozna ustawi¢ czas wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po jego
zajarzeniu, poczqgtkowe i koncowe natezenie prqdu, ksztatt fali AC,
czestotliwos$c¢ prgdu mieszanego AC/DC i wiele innych funkcji.

RU

YHWBEPCATIbHAA CBAPKA
TIG AC/DC

C naHenu ynpasneHus MOXHO MO XEeNAHUIO PerymMpoBATbL XApak-
TepuctTukm ceapku TIG 6naroaapst MHOTOUYMCIIEHHBIM BO3MOXHO-
CTAM MHAMBUAYANTbHOM HOCTPOMKM paBoYMX NApAMETPOB. B pexxmme
HacTpoMku Set Up MOXXHO 30AC0BATL BPEMS AO M MOCHE MOAQUM rasa,
HAYASbHYIO M KOHEYHYIO BEMMYMHY TOKA, GOPMY BOSHbI NepemMeH-
HOro TOKd, TaMMeEpP CMELIAHHOM paboTbl HA NepeMeHHOM/MOCTOSAH-
HOM TOKe U NpoYme PyHKUMM.
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UZIVATELSKE PRIZPUSOBENI
SVAROVACICH PROGRAMU

Vsechna nastaveni vytvorend béhem c¢innosti svarovdni mohou byt
snadno uloZena do paméti s ndzvem, ktery zvolil uzivatel, aby mohla
byt rychle vyvoldna jak ze zafizeni, tak z dalkovych oviaddni. Je tedy
mozné vytvorit vlastni, uzivatelsky prizpUsobeny archiv fesenf sva-
fovdni pro nejrliznéjsi situace. Servisni oddéleni md k dispozici neu-
stdle se rozsifujici prehled rlznych svarovacich postupt aje schopna
poskytnout feSeni pripadnych specifickych potreb.

. L

DOSTOSOWYWANIE PROGRAMOW
SPAWANIA &= Oa

WELDING DEMO
Wszystkie ustawienia wybrane podczas spawania moggq by¢ z tatwo-
I, @0.

$ciq zapisane w pamieci pod wybrangq przez uzytkownika nazwq, tak
by mozna byto je szybko przywotac zaréwno z poziomu spawarki, jak

3
cJ
<

i z pilota zdalnego sterowania. W ten sposéb mozna stworzy¢ wta- 4@ :
sne archiwum programoéw spawania dopasowanych do rozmaitych
sytuacji. Serwis techniczny stale poszerza swoje doswiadczenie i jest ﬁ Qﬁ

w stanie zaoferowac¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajqc szcze- — —
gdlne potrzeby klientow.

RU

NMHAVBUNAYATTBHBIE NMPOIPAMMBbI
CBAPKM

Bce HAcTpo#ku, BbINOMHEHHbIE BO BPEMSI CBAPKM, MOXHO 3AmMM-
CATb B MAMSATb MOA HA3BAHUEM, BbIOPAHHBIM CAMMM MOMb30BATE-
neMm, C TeM, YTOBbI UX MOXKHO ObINO NIErKO BbI3BATL KAK HA MAHENM HA
60pPTY MALLUHBI, TAK M HO YCTPOMCTBE AMCTAHLMOHHOIO YNPABeHMs.
DTO O3HAYAET, YTO MOXKHO CO3AATh COOCTBEHHbIN APXMB NPOrPAMM
CBAPKM AJIST CAMBbIX PA3HbIX CUTYdALMN. Halwa TexHuyeckas cnyxoa
pacnonaraeT 605bWMM HA60POM pPeLLIEHMM, KOTOPLIM MOCTOSHHO
nononHseTcs. [1o3ToMy NMpr HEOBXOAMMOCTU OHA MOXKET MPeAsno-
SKMTb NEPCOHANU3UPOBAHHbIE PELLEHUS AT OCOObIX CITy4aes.

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC 9
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POKROCILA
RESEN

Zdroje URANOS 2700/3200 AC/DC
jsou soucdsti programu green@wave®
ktery zahrnuje zdroje navrzené pro
Usporu energie v souladu s normou
EN61000 3-12 a navazujicl vétsi kolek-
tivni odpovédnost vUci Zivotnimu pro-
stredi. Zdroje Uranos 2700/3200 AC/DC
jsou vybaveny technologif U.P.F.R. pro
fizenf Uciniku zajistujici extrémné vyso-
kou UcCinnost zarizeni a nizky pfikon z
napdjeci soustavy. Mohou byt také
pfipojeny do sftového systému Weld@
Net pro vicendsobné efektivni fizeni a
spravu svarovacich procesu.

PL

LAAWANSOWANE
ROZWIAZANIA

Spawarka URANQOS 2700/3200 AC/
DC nalezy do gamy urzqdzenh green@
wave®, projektowanych z myslg o
oszczedzaniu energii zgodnie z normq
EN 61000-3-12 i zapewnieniu wiekszej
odpowiedzialnosci spotecznej wzgle-
dem $rodowiska.

Model URANOS 2700/3200 AC/DC
wykorzystuje technologie U.P.F.R. stu-
zqcq do korekty wspdtczynnika mocy,
ktéra zapewnia najwyzszg wydajnosc
przy niskim poborze prgdu z sieci, i
moze byc¢ podtgczony do systemu
Weld@Net umozliwiajgcego kom-
pletne i efektywne zarzgdzanie pro-
cesem spawania z wykorzystaniem
kilku spawarek jednoczesnie.

RU

[MEPEACOBDIE
PELLIEHA

Annapatsl URANOS 2700/3200 AC/
DC sBnstoTCS CBAPOYHbIMU UCTOY-
HuKamu knacca Green@Wave®.
Green@Wave® npeactasnset co6o
HOBYIO MNATOOPMY AN COXpAHe-
HUS SHEPTUM COTMIACHO HOPMATUBY
EN61000-3-12 » kak nposBreHue
60ornbluel 3a60Tbl 06 OKPY>KAIOLLEN
cpeae. URANOS 2700/3200 AC/DC
ocHaleHbl TexHonormen U.P.F.R. aAns
AKTMBHOM KOoppekuyMm KoabduumeHTa
MOUWHOCTU ASTS MPEAESTbHO BbICOKOM
2PDEKTUBHOCTM MOMMOWEHMS TOKA
13 ceTr. OHU TAKKe MOTYT ObITb MOA-
Krto4deHbl K cncteme Weld@Net anga
AOCTUXEHUS MOMHOIo U 3P PeKkTUB-
HOrO YNPABNEHMS HECKOMBKMMM CBA-
POYHBIMM ANNAPATAMM.
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CHLADICI JEDNOTKA
WU 2000

Chladici jednotky WU 2000 obsahuje vykonné rotacni Cerpadlo zajis-
tujicl efektivni vykon s velmi nizkou hlu¢nosti. Pfimé Fizenf ovladd cer-
padlo na zdkladé redlné potreby chlazeni svafovaciho hofdku.

Jednotka md zabudované obvody pro kontrolu obéhu chladici kapaliny
(snfmac pratoku) a LED displej pro zobrazeni rediné pracovni teploty.

PL

JEDNOSTKA CHEODZACA
WU 2000

Nowa jednostka chtodzgca WU 2000 jest wyposazona w pompe wirowg
o duzej mocy i niskiej emisji hatasu. Bezposrednie sterowanie umozli-
wia regulowanie pracy pompy w zaleznosci od rzeczywistych wymo-
goéw chtodzenia uchwytu.

Jednostka ma ponadto wbudowane urzqdzenie kontrolujgce prze-
ptyw chtodziwa (przeptywomierz) oraz wyswietlacz LED wskazujqcy

temperature chtodziwa.

RU

BI1OK OXTTAXK AEHNA
WU 2000

Hosblit 6ok oxnaxaeHms WU 2000 ocHalleH MOLLHbIM POTALIMOH-
HbIM HACOCOM C HU3KMM YPOBHEM LWyMa. [1psaMoe ynpaBneHue npo-
M3BOAMTENBHOCTBIO MCXOAS U3 MOTPEOGHOCTU B OXJTAXKAEHMUM TOPENKM.
Brok Takske BKIOYAEeT YCTPOMCTBO KOHTPOSS LMPKYIALMM OXITAXAQ-
IOLWEN XMAKOCTM (PErynsaTop NOTOKA) M CBETOAMOAHBIM AMCINEN, OTO-
6paxkaloLLmit ee TeMnepaTypy.

(o4
Rychlospojka pro vystup chladici
kapaliny

PL
Przytqcze wylotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy60ok Bbixoad
OXNTAXKAQIOLWEN KMAKOCTHU

Cz
Rychlospojka pro vstup chladici
kapaliny

PL

Przytqcze wlotu chtodziwa

RU
LUTyuep/natpy6oK BXxoad
OXINAXAQIOLLEN XKMAKOCTH

KOMUNIKACE
CAN BUS

Systém byl navrzen tak, aby byl zcela imunni vici
rusenim zpUsobenym pfitomnostf elektromagne-
tickych polf, aby byl zajistén zcela bezpecny pre-
nos dat plnou rychlosti (500 kbs) a aby se umoznily
aktualizace / uzivatelskd prizplsobeni a diagnos-
tika zafizent.

KOMUNIKACJA
CAN BUS

System zostat zaprojektowany z myslq o zapew-
nieniu petnej odpornosci na zaktdcenia elek-
tromagnetyczne, tak aby umozliwi¢ bezpieczne
i szybkie (500 kb/s) przesytanie danych zawartych
w systemie oraz aktualizowanie/dostosowywanie
parametréw urzqdzenia i przeprowadzanie jego
diagnostyki.

CBA3b
CAN BUS

CuctemMa ab6COMOTHO HeYyBCTBUTENbHA K
MoMexaMm, CO3AABAEMbIM 3NTEKTPOMATHUTHBIMMU
NOMAAMM; OHA CIYSKMUT AN HAAEXKHOM M CKOPOCT-
HoM (500 K6uT/c) nepeadym AQHHBIX CUCTEMbI U
NO3BOSSET OCYLLECTBMAATL OOHOBEHUE/UHAMBU-
AYQTbHYIO HACTPOMKY M AMAFHOCTMKY ANNApaTa.

cz
LED displej

PL
Wyswietlacz LED

RU

cz
Test chladici jednotky

PL

RU
KHonka Tecta 6noka
OXJTAXAEHUS

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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CBETOAMOAHBIN AMCEN

Test zespotu chtodzenia



ST-STU/D
ST DIGITIG

cz

Aby mohl uZivatel pIné ocenit vSechny
mozZnosti svarovdni TIG (napfiklad
regulaci svafovaciho proudu a jiné),
byly navrzeny a vyrobeny svaro-
vaci hordky TIG ST série 1000, které
jsou dokonalou syntézou presnosti a
robustnosti a jsou vhodné pro tento

typ postupu.

PL

Aby umozliwi¢ uzytkownikom petne
wykorzystanie wszystkich mozliwosci
spawania metodq TIG (np. regulowa-
nie prqgdu spawania i wiele innych),
zaprojektowano i wykonano uchwyty
TIG st serii 1000, ktére dzieki swojej
precyzji i solidnosci idealnie spraw-
dzajqg sie przy stosowaniu tej metody.

RU

lfopenku TIG cepum st 1000 6binum
PA3PABOTAHBI U M3TOTOBSIEHBI C TEM,
4YTOObI NONBL30BATESb CMOT B MOSTHOM
Mepe OUeHWTb BCE BO3MOXHOCTM
ceapku TIG (Hanpumep, perynmpoBky
CBAPOYHOro Toka u T.Mm.). OHn mnae-
ANbHO COYETAKOT TOYHOCTb M MPOY-
HOCTb, YTO TpebyeTcs AN AQHHOTO
cnocoba cBapkm.

cz

DALSI VYHODY

Pfislusenstvi

PL

POZOSTALE
LZALETY

Akcesoria

RU

MPOYME
NMPEMMYLLECTBA

Akceccyapbl

st_digitig

12
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VLASTNOSTI A
PARAMETRY

Fuzzy Logic

Tato funkce hlidd provozni
teplotu elektrody a zachovava
hrot elektrody v neporuseném
stavu.

Easy Rounding

UmozZnuje rovnomérné a
pravidelné zaoblenf elektrody.

Extra Energy

Umoznuje dosdhnout vyssiho
pravaru zdkladniho materidlu
a zvySeni dodaného tepla pfi
zachovdni neménné primérné
hodnoty proudu.

Easy Joining

Umoznuje vétsi rychlost a
presnost pfi pfi spojovdni a
bodovdani.

Fast Pulse

Umoznuje dosdhnout vetsi
koncentrace a lepsi stability
elektrického oblouku.

Pulse Slope
UmoZnuje nastavit postupny
pfechod od minima po

maximum v reZimu pulzniho
TIG.

PL

WEASCIWOSCI
UZYTKOWE

Umozliwia odpowiednie
nagrzanie elektrody i/lub
zachowanie nienaruszonej
koncowki.

Umozliwia rGwnomierne
i regularne zaokrgglenie
elektrody.

Umozliwia uzyskanie wiekszej
czystosci materiatu rodzimego
lub lepszej wydajnosci
spawania przy utrzymaniu
statej sredniej wartosci
natezenia prgdu.

Umozliwia zwiekszenie

szybkosci i precyzji
punktowego spawania czesci.

Umozliwia uzyskanie wiekszego
skupienia i stabilnosci tuku
elektrycznego.

Pozwala na ustawienie
stopniowego przechodzenia
od wartosci minimalnej

do maksymalnej w trybie
spawania pulsacyjnego tig.

RU

OCOBEHHOCTN M
XAPAKTEPHCTMKIA

[TosBonseT AO>KHbBIM
06pPA30OM HArPETH M1EKTPOA
/MU MPEAOXPAHUTL KOHEL|
3MeKTPoAd OT M3HOCA.

[To3BonseT paBHOMEPHO
M NPABUITBHO CKPYTINTb
SMNEKTPOA.

Mo3BoNseT Nony4YmTh
GOMbLLYIO YMCTOTY OCHOBHOTO
MaTepMana mnm 6onbLLYyIo
BEMTUYMHY NPOMNIABNEHWA NPU
COXPAHEHMM HEMBMEHHOM
CpeAHeN BENMMUYMHDI
CBAPOYHOrO TOKA.

[ToBbilaeT CKOPOCTb A
TOYHOCTb Npu onepaumnax
CBAPKM MPUXBATOYHbIMMA
LBaAMM.

[NosBonseT A0OUTLCS BosbLLEN
KOHLIEHTPALMM 1 NydLLelr
CTABUNBHOCTM IMEKTPUYECKOM
AYTU.

[To3BonseT 3aAQTb MSIABHbLIN
nepexoa OT MUHKMMYMA K
MAKCHMMYMY B MMMYTbCHOM
pexumme tig.

URANOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
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URANQOS 2700-3200 AC/DC EASYARC
T unaos o scrcessvae

DD

E=——2

P

X%
(40°C)
I2
Uo
IP
anm
AKg

3x400V
16A

10,9kVA
10,4kW

40%  270A
60%  250A
100%  230A

3-270A

3x250V
20A

TTkVA
10,6kW

40% 270A
60%  240A
1009%  220A

3-270A
80V
23S

620x240x460mm

2

7,0kg

- URANOS 3200 AC/DC EASYARC

D> 3x400V 3x230V

= 16A 40A

P 13,8kVA 19,8 kVA

13, TkW 18,9 kW

X% 40%  320A 30%  320A

(4002) 60%  300A 60%  270A
100% 270A  1009%  250A

I2 3-320A 3-320A

Uo 80V

IP 23S

mm 620x240x460mm

AKg 27,5kg

D> 360Vdc

P 1,0kW

(N 3,01

P 23S

mm 660x240x220 mm

AKg 12,0kg

cz

Pozornost vénovand ,vyzkumu a

vyvoji“ mlze vyzadovat zmény
uvedenych udaja.

PL

Z uwagi na ciggte zaangazowanie
w ,,badania i rozwdj” podane dane
mogq ulec zmianie.

RU

B cBA3M C MOCTOSHHBLIM
YCOBEPLUEHCTBOBAHMEM HA OCHOBE
HAYYHO-UCCIEAOBATENBCKMX
pPaspabOTOK NPUBEAEHHbBIE AQHHbIE
MOTYT HE OTPAXKATb BCEX M3MEHEHUMA.

EN60974-1
EN60974-2
EN60974-3
EN60974-7
EN60974-10

[s] C€
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

With over 100 years of experience, voestalpine Béhler Welding is the global top address for the daily challenges in the
areas of joint welding, repair, hardfacing and cladding as well as brazing. Customer proximity is guaranteed by more
than 43 subsidiaries in 25 countries, with the support of 2,300 employees, and through more than 2,000 distribution
partners worldwide. With individual consultation by our application technicians and welding engineers, we make sure
that our customers master the most demanding welding challenges. voestalpine Bohler Welding offers three specialized
and dedicated brands to cater our customers’ and partners’ requirements.

~

“/ béh|eryfjﬂi‘r}% Lasting Connections - As a pioneer in innovative welding consumables, Béhler
‘ Welding offers a unique product portfolio for joint welding worldwide. More than
2000 products are adapted continuously to the current industry specifications and
customer requirements, certified by well-respected institutes and thus approved
for the most demanding welding applications. As a reliable partner for customers,
"lasting connections" are the brand's philosophy in terms of both welding and people.
—~— -
“J mii,ﬂﬁ?f’ance Tailor-Made Protectivity™ - UTP Maintenance ensures an optimum combination of
‘ protection and productivity with innovative and tailor-made solutions. Everything
revolves around the customer and their individual requirements. That is expressed in
the central performance promise: Tailor-Made Protectivity™.
—~— -

“J for\targengifgjjgg In-Depth Know-How - As a leading brand of soldering and brazing consumabiles,

‘ Fontargen Brazing offers proven solutions based on 50 years of industrial experience,
tried and tested processes and methods. This In-Depth Know-How has made
Fontargen Brazing an internationally preferred partner for every soldering and
brazing task.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller- P @
Strasse 14-14a, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register V

Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable

to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables. MRS

65/

LLOYD'S o

150 9001 - 150 14001 001

More information: www.voestalpine.com/welding CHSAS 15001
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